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Allgem eine Hinw eise
Ba u teile und
Bedienelem ente

Aufk leber:

Geräu schpegel
Gem äß  der dritten Verordnung  zu m  Gerätesicherheitsg esetz ist der Geräusch-Em issionsw ert k leiner
a ls 70 dB(A) (ba sierend a u f ISO 7779)

CE Konform ität
Der Dru ck er erfü llt die folg enden Norm en und Direk tiven:
Direk tive 89/ 336/EEC
EN 55022 Cla ss B
EN 50082-1
IEC 801-2
IEC 801-3
IEC 801-4
Direk tive 90/384/EEC EN45501
FCC Com plia nce Sta tem ent

Pa pierrollendeck el

Abschneiderdeck el

Bedienelem ente

Knopf zu m  Öffnen des
Pa pierrollendeck els

Aufk leber a n
Abschneider

Aufk leber a m
Pa pierrollendeck el

Hinw eis a m  Displa y-Anschlu ß
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Einleitu ng
M erk m a le
Die Dru ck er der Serie TM -T88II sind hochw ertig e Ka ssendru ck er, die eine Pa pierrolle bedru ck en
k önnen. Sie bieten die folg enden M erk m a le:

Dru ck
• Hochg eschw indig k eitsdru ck : M a xim a l 28,4 Zeilen/Sek unde (1/ 6“ Vorschu b).

• Geräuscha rm er Therm odru ck .

• Hohe Zu verlässig k eit durch sta bile M echa nik .

Applik a tionssoftw a re
• Auf dem  ESC/POS® -Sta nda rd ba sierendes Steu erprotok oll.

• Verschiedene La you ts im  Seitenm odus einstellba r.

• Bis a u f da s 64-fa che der Sta nda rdg röß e sk a lierba re Zeichen. Auch Zeicheng lättung  ist
m ög lich.

• Strichcodedru ck  ist m it einem  Strichcode-Befehl m ög lich. Strichcodes la ssen sich sow ohl in
vertik a ler Richtung  (Fence Ba r Code) a ls a u ch in horizonta ler Richtung  (La dder Ba r Code)
dru ck en.

• W iederholte Vorg äng e und Kopiendru ck  d urch M a k rodefinition m ög lich.

• Schriftg ra d (Schrifta rt 12 x 24 oder Schrifta rt 9 x 17) ü ber Befehl einstellba r.

Dru ck erha ndha bu ng
• Einfa ches Einleg en der Pa pierrolle.

• Sta nda rdm äß ig e a u tom a tische Pa pierschneidevorrichtung .

• Der Dru ck er erleichtert W a rtung sa u fg a ben w ie z.B. die Dru ck k opfreinig u ng .

• Vier verschiedene Dru ck dichten ü ber DIP-Scha lter einstellba r.

• Die eing eba u te Schnittstelle erm ög licht die Ansteu erung  von zw ei Schu bla den.

• Perm a nenter Bit-im a g e-bu ffer verfü g ba r (256KB).

Optionen u nd Zu behör
• EPSON-Netzteil, PS-170.

• Fixierbänder (M odell: DF-10).

• RS-485 Schnittstellenk a rte a ls Händleroption insta llierba r.

• Kla m m ern zu r W a ndm onta g e (W H-10).

Bestellen von Pa pier u nd Zu behör
Therm opa pierrollen k önnen beim  Händler in Ihrem  Gebiet bestellt w erden.
Spezifizierte Therm opa pierrolle: NTP080-80
In Eu ropa : Na k a g a w a  Eu rope G m bH, Krü tzport 16,  47804 Krefeld, Tel: 02151-711051, Fa x: 02151-
713293
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Dru ck er

Pa pierrolle

Scha ltera bdeck u ngSchnittstellena d a pter-
schra u ben

K a pitel 1
Dru ck erinsta lla tion
Au spa ck en
Ihr Dru ck erk a rton sollte folg ende
Ba u teile beinha lten:

Anschließ en der Ka bel und M a ssea nschlu ß  des Dru ck ers
Sie k önnen bis zu  vier Ka bel a n den Dru ck er a nschließ en. Sie a lle w erden a n da s Anschlu ß feld a u f
der Dru ck errü ck seite a ng eschlossen, da s  unten da rg estellt ist:

• Hinw eis:
Über der Schna ppsteck erbu chse fü r die Ka ssenschu bla de befindet sich ein W a rnhinw eis. Je na ch
eing eba u ter Schnittstelle k a nn sich der Schnittstellena nschlu ß  a n Ihrem  Dru ck er vom  g ezeig ten
unterscheiden.
Bevor Sie Ka bel a nschließ en, stellen Sie sicher, da ß  sow ohl der Dru ck er a ls a u ch der Rechner
a u s g escha ltet sind.

Netzteila nschlu ß

Ka ssenschu bla dena nschlu ß
Erd ungsschra u be

Schnittstelle zu m  Ka ssen-
system  (k a nn je na ch Art
von dieser D a rstellu ng
a bw eichen)
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Zollschra u ben          M illim eterschra u ben

Anschließ en des Rechners
Sie benötig en ein g eeig netes Schnittstellenk a bel.
1. Steck en Sie den Ka belsteck er fest in die Schnittstellenbuchse des Dru ck ers.
2. W enn der Dru ck er eine serielle Schnittstelle ha t,

ziehen Sie die Schra u ben a n beiden
Seiten des Ka belsteck ers a n.

• Hinw eis:
Ihr Dru ck er ha t a ls Sechsk a ntsicherung sschra u ben Zollschra u ben insta lliert. W enn Ihr Schnittstel-
lenk a bel M illim eterschra u ben benötig t, ersetzen Sie die Zollschra u ben m it einem  Sechsk a nt-
schra u benzieher (5 m m ) du rch die beilieg enden M illi-
m eterschra u ben.

W enn der Dru ck er eine Pa ra llelschnittstelle ha t,
drü ck en Sie die Dra htk la m m ern a m  Dru ck er zus a m m en,
bis sie a u f beiden Seiten des Ka belsteck ers einra sten.
3. Schließ en Sie da s a ndere Ende des Ka bels a m

Rechner a n.

Anschließ en der Schu bla de
W ARNU NG:
Eine fü r den Dru ck er g eeig nete Schu bla de verw enden. Bei Verw endung  einer fa lschen Schu bla de
k a nn diese oder der Dru ck er beschädig t w erden.

ACHTU NG:
Kein Telefonk a bel a n die Schna ppsteck erbu chse a nschließ en, da  sonst der Dru ck er und die
Telefonk a bel beschädig t w erden k önnen.

D a s Ka bel der Schu bla de a n die Schna ppsteck erbu chse hinten a m  Dru ck er neben dem
Netza nschlu ß  a nschließ en.

M a ssea nschlu ß  des Dru ck ers
Sie benötig en ein M a ssek a bel, u m  Ihren Dru ck er
a n die M a sse a nzuschließ en. Stellen Sie sicher,
da ß  die Leitung  AW G  18 oder verg leichba rem
entspricht.
1. Verg ew issern Sie sich, da ß  der Dru ck er

a u s g escha ltet ist.
2. Verbinden Sie da s M a ssek a bel m it einer der FG -

Schra u ben m it der Rü ck seite des Dru ck ers,
w ie g ezeig t.
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Anschließ en des Netzteils
Verw enden Sie da s optiona le Netzteil EPSON PS-170 oder ein g eeig netes Netzteil fü r Ihren
Druck er.

W ARNU NG:
Stellen Sie sicher, da ß  Sie da s Netzteil EPSON PS-170 oder ein entsprechendes Netzteil benu tzen.
Die Verw endung  eines ung eeig neten Netzteils k a nn Bra nd oder Strom schla g  veru rsa chen.

ACHTU NG:
Achten Sie da ra u f, da ß  da s Netzteil nicht a ns Strom netz a ng eschlossen ist, w enn Sie es m it dem
Dru ck er verbinden oder von diesem  trennen. D a s Netzteil oder der Dru ck er k önnten sonst
beschädig t w erden.

W enn die Nennspa nnung  des Netzteils nicht m it Ihrer Netzspa nnung  ü bereinstim m t, w enden Sie
sich a n Ihren Händler. Schließ en Sie da s Strom k a bel in diesem  Fa lle nicht a n da s Strom netz a n.
D a s Netzteil oder der Dru ck er k önnten sonst beschädig t w erden.
1. Stellen Sie sicher, da ß  der Netzscha lter des Dru ck ers

a u s g escha ltet ist und da s Strom k a bel des Netzteils a us  der
Steckdose g ezog en ist.

2. Prü fen Sie die Beschriftung  a u f dem  Netzteil, u m
sicherzustellen, da ß  die vom  Netzteil benötig te Spa nnung  m it
Ihrer Netzspa nnung  ü bereinstim m t.

3. Steck en Sie da s Ka bel des Netzteils w ie g ezeig t ein. Bea chten
Sie, da ß  die fla che Seite des Steck ers na ch unten g erichtet
sein m u ß .

• Hinw eis:
W enn Sie den DC-Ka belsteck er a ussteck en, stellen Sie sicher, da ß  da s Strom k a bel des Netzteils
vom  Strom netz g etrennt ist. Greifen Sie den Steck er a m  Pfeil und ziehen Sie ihn g era de hera u s.

Einlegen oder Ersetzen der Pa pierrolle
• Hinw eis:
Achten Sie da ra u f, da ß  Sie Pa pierrollen verw enden, die den
Spezifik a tionen entsprechen. Benu tzen Sie k eine Pa pierrollen, bei
denen da s Pa pier a n den Kern g ek lebt ist, da  der Dru ck er da s
Pa pierende sonst nicht k orrek t erk ennen k a nn.
1. Verg ew issern Sie sich, da ß  der Dru ck er k eine D a ten em pfäng t. Diese

D a ten k önnten sonst verloren g ehen.
2. Öffnen Sie den Pa pierrollendeck el, indem  Sie die

Deck elöffnung sta ste drü ck en. W enn der Deck el sich nicht durch die
Deck elöffnung sta ste öffnen läß t, siehe entspr. Seite im  Ka pitel
Fehlersuche.

3. Entnehm en Sie den Kern der verbra u chten Pa pierrolle, fa lls
vorha nden.

4. Leg en Sie die Pa pierrolle w ie g ezeig t ein.
5. Achten Sie da ra u f, da ß  da s Pa pier in

der richtig en Richtung  a brollt.
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6. Ziehen Sie da s Pa pier ein k eines Stü ck  hera u s , w ie g ezeig t, und schließ en Sie den Deck el.

7. Reiß en Sie da s Pa pierende w ie g ezeig t a b.

Verw endung der Netzscha ltera bdeck u ng
W ARNU NG:
W enn sich ein U nfa ll ereig net, w ährend die
Netzscha ltera bdeck ung  a ng ebra cht ist, ziehen Sie da s
Strom k a bel sofort a us  der Steck dose. Der fortg esetzte
Gebra u ch k a nn zu  Bra nd oder Strom schla g  fü hren.
Sie k önnen die beilieg ende Netzscha ltera bdeck ung
verw enden, u m  sicherzustellen, da ß  der Netzscha lter nicht
versehentlich g edrü ck t w ird. W enn Sie die Abdeck ung
benu tzen w ollen, m ontieren Sie diese w ie in der Abbildung
unten g ezeig t.
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Selbsttest
Der Selbsttest erm ög licht Ihnen, festzustellen, ob Ihr Dru ck er k orrek t funk tioniert. Er ü berprü ft
die Steu erk reise, die Dru ck erm echa nik , die Dru ck qu a lität, die ROM -Version und die DIP-
Scha lterstellung en.
Dieser Test ist una bhäng ig  von jedem  a nderen Gerät oder jeder a nderen Softw a re.

Au sfü hren des Selbsttests
1. Stellen Sie sicher, da ß  der Dru ck er a u s g escha ltet ist und die Dru ck era bdeck ung en k orrek t

g eschlossen sind.
2. Ha lten Sie die FEED-Ta ste g edrü ck t und scha lten Sie den Dru ck er m it dem  Scha lter a u f der

Vorderseite des Dru ck ers ein, u m  den Selbsttest zu sta rten. Der Selbsttest dru ck t die
Dru ck ereinstellung en a u s  und da nn da s folg ende, schneidet da s Pa pier a b und unterbricht (die
Leu chtdiode PAPER OU T blink t.)

Dru ck en des Selbsttests.
Drü ck en Sie bitte die Ta ste PAPER FEED.
3. Drü ck en Sie die FEED-Ta ste, u m  den Dru ck  fortzusetzen. Der Dru ck er dru ck t ein M u ster m it dem

eing eba u ten Zeichensa tz a u s.
4. Der Selbsttest endet a u tom a tisch und schneidet da s Pa pier na ch der folg enden Zeile:

*** completed ***

Der Dru ck er ist zu m  D a tenem pfa ng  bereit, soba ld der Selbsttest a bg eschlossen ist.

Hinw eis:
W enn Sie den Selbsttest m a nu ell unterbrechen w ollen, drü ck en Sie die FEED-Ta ste.  Drü ck en Sie
die FEED-Ta ste erneu t, u m  den Selbsttest fortzusetzen.

Reg u lieru ng  u nd Einstellu ngen
Die Dru ck er der Serie TM -T88II sind w erk seitig  fü r die m eisten Anw endung en pa ssend eing estellt.
Fü r Benu tzer m it besonderen Anforderung en sind jedoch einig e Einstellung en m ög lich.
Ihr Dru ck er ha t DIP-Scha lter, die Ihnen die Änderung  der Kom m unik a tionseinstellung en, w ie z.B.
des Ha ndsha k e-Betriebs und der Pa ritätsprü fung , sow ie der Dru ck dichte erm ög lichen.
Die Dru ck er der Serie TM -T88II ha ben a u ch einen Sensor zu r M essung  des Pa piervorra ts. Dieser
k a nn Sie w a rnen, w enn da s Pa pier fa st verbra u cht ist. W enn Sie finden, da ß  nicht g enü g end
Pa pier a u f der Rolle verbleibt, w enn der Sensor a u s g elöst w ird, k önnen Sie seine Einstellung
ändern. Siehe Anha ng  A, w enn Sie eine dieser Einstellung en ändern m ü ssen.
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K a pitel 2
Dru ck erbetrieb
Bedienfeld
Sie k önnen die elem enta ren Pa piervorschu b-Funk tionen des Dru ck ers m it der Ta ste a u f dem
Bedienfeld steu ern. Die Leu chtdioden helfen Ihnen, den Dru ck ersta tu s  zu  ü berw a chen.

POW ER
Die Leu chtdiode POW ER leu chtet, w a nn im m er der Dru ck er eing escha ltet ist.

ERROR
Diese Leu chtdiode zeig t einen Fehler a n. Siehe Ka pitel 3 fü r Inform a tionen
da rü ber, w a s zu  tun ist,  w enn diese Leu chtdiode a u fleu chtet.

PAPER OU T
Diese Leu chtdiode zeig t da s na he Ende der Pa pierrolle a n. Leg en Sie eine neue
Pa pierrolle ein, da m it der Dru ck er den Dru ck  fortsetzen k a nn.
W enn diese Leu chtdiode blink t, zeig t sie den Bereitscha ftszusta nd beim  Dru ck en des Selbsttests
oder w ährend der Ausfü hrung  eines M a k ros a n, w enn der M a k roa u sfü hrung sbefehl benu tzt w ird.

FEED-Ta ste
Diese Ta ste k a nn m it dem  Befehl ESC c 5 dea k tiviert w erden.
Drü ck en Sie die FEED-Ta ste einm a l, u m  da s Pa pier u m  eine Zeile vorzuschieben. Sie k önnen die
FEED-Ta ste a u ch g edrü ck t ha lten, u m  da s Pa pier k ontinuierlich vorzuschieben.
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K a pitel 3
Fehlersu che
Dieses Ka pitel hilft Ihnen, einig e Dru ck erproblem e zu  beheben, die a u ftreten k önnen.

Allgem eine Problem e

Die Leu chtdioden a u f dem  Bedienfeld leu chten nicht a u f.

Stellen Sie sicher, da ß  die Strom k a bel k orrek t m it dem  Dru ck er, dem  Netzteil und der Steck dose
verbunden sind.
Verg ew issern Sie sich, da ß  die Steck dose m it Strom  versorg t w ird. W enn sie von einem  Scha lter
oder einer Scha ltu hr g esteu ert w ird, benu tzen Sie eine a ndere Steck dose.

Dru ck problem e

Die Leu chtdiode ERROR ist a n (ohne zu  blink en) und der Dru ck er dru ck t nicht.

W enn die Leu chtdiode PAPER OU T a n ist, ist die Pa pierrolle nicht eing eleg t oder fa st verbra u cht.
Leg en Sie eine neue Pa pierrolle ein. Siehe Ka pitel 1, u m  diesbezü g liche Anw eisung en zu  finden.
W enn die Leu chtdiode PAPER OU T a u s  ist, verg ew issern sie sich, da ß  der Dru ck erdeck el k orrek t
g eschlossen ist. Drü ck en Sie den Dru ck erdeck el, bis er hörba r einra stet.

Die Leu chtdiode ERROR blink t und der Dru ck er dru ck t nicht.

Scha lten Sie zu erst den Dru ck er a u s  und prü fen Sie, ob ein Pa piersta u  vorlieg t. (Siehe die
Beschreibung  fü r Pa piersta u  a u f Seite 3-3.)
W enn k ein Pa piersta u  vorlieg t und der Dru ck er ziem lich la ng e g edru ck t ha t, k a nn der Dru ck k opf
ü berhitzt sein. W enn der Dru ck k opf ü berhitzt ist, w ird der Dru ck er w eiterdru ck en, soba ld der
Dru ck k opf a bg ek ü hlt ist (g ew öhnlich innerha lb von zw ei oder drei M inu ten).
W enn k ein Pa piersta u  vorlieg t und der Dru ck k opf nicht ü berhitzt ist, scha lten Sie den Dru ck er a u s
und na ch ca . 10 Sek unden w ieder ein. W enn die Leu chtdiode ERROR im m er noch blink t, w enden
Sie sich a n einen qu a lifizierten Kundendiensttechnik er.

Die Leu chtdiode ERROR ist a u s , a ber der Dru ck er dru ck t nicht.

Versuchen Sie, den Selbsttest a u szu fü hren, u m  zu  prü fen, ob der Dru ck er k orrek t funk tioniert.
Siehe Ka pitel 1, u m  Anw eisung en zu r Ausfü hrung  des Selbsttests zu  finden. W enn der Selbsttest
nicht a u s g efü hrt w ird, w enden Sie sich a n Ihren Händler oder a n einen qu a lifizierten
Kundendiensttechnik er.
W enn der Selbsttest k orrek t funk tioniert, ü berprü fen Sie folg endes:
1. Prü fen Sie den Anschlu ß  a n beiden Enden des Schnittstellenk a bels zw ischen dem  Dru ck er und

dem  Rechner. Verg ew issern Sie sich a u ch, da ß  dieses Ka bel die Spezifik a tionen sow ohl fü r den
Dru ck er a ls a u ch fü r den Rechner erfü llt.

2. Die D a tenü bertra g u ng seinstellung en des Dru ck ers und des Rechners k önnen verschieden sein.
Stellen Sie sicher, da ß  die Einstellung en der DIP-Scha lter des Dru ck ers fü r die
D a tenü bertra g u ng  die g leichen sind w ie die des Rechners. Sie k önnen die Einstellung en der
Dru ck erschnittstelle m it dem  Selbsttest a usdru ck en.

W enn der Dru ck er im m er noch nicht dru ck t, w enden Sie sich a n Ihren Händler oder a n einen
qu a lifizierten Kundendiensttechnik er.
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Schlechte Dru ck qu a lität.

Pa piersta u b a u f dem  Heizelem ent des Therm odru ck k opfs k a nn die Dru ck qu a lität beeinträchtig en.
Versuchen Sie, den Dru ck k opf w ir na chstehend beschrieben zu  reinig en:

Reinigen des Dru ck k opfs
ACHTU NG:
Na ch dem  Dru ck en k a nn der Dru ck k opf sehr heiß  sein. Achten Sie da ra u f, da ß  Sie ihn nicht
a nfa ssen. La ssen sie ihn a bk ü hlen, bevor sie ihn reinig en.

Den Dru ck k opf nicht m it den Fing ern oder einem
ha rten Geg ensta nd berü hren, u m  eine
Beschädig u ng  zu  verm eiden.
1. Öffnen Sie den Dru ck erdeck el.
2. Reinig en Sie da s Heizelem ent des Dru ck k opfs

m it einem  Ba u m w olltu ch, da s m it einem
a lk oholischen Lösung sm ittel (Etha nol,
M etha nol oder IPA) befeu chtet ist.

Problem e m it dem  Pa piervorschu b

Pa piersta u  im  Dru ck er.

ACHTU NG:
Der Dru ck k opf k a nn na ch la ng em  fortg esetzten Gebra u ch sehr heiß  w erden. Fa ssen Sie ihn desha lb
nicht a n.

Befolg en Sie die folg enden Schritte, u m  einen Pa piersta u  zu  beseitig en:
1. Scha lten Sie den Dru ck er a u s  und drü ck en Sie die Deck elöffnung sta ste, u m  den Deck el zu

öffnen.
2. Entfernen Sie da s g esta u te Pa pier, leg en Sie die Rolle in den Dru ck er zu rü ck  und schließ en Sie

den Deck el.
3. W enn Pa pier sich in der a u tom a tischen Schneidevorrichtung  verfa ng en

ha t und der Dru ck erdeck el sich nicht öffnen läß t, öffnen Sie die
Abdeck ung  der Schneidevorrichtung  w ie unten g ezeig t.

4. Drehen Sie da nn den Knopf, bis Sie in die Öffnung  sehen k önnen, w ie
in der Abbildung  rechts g ezeig t. D a d urch w ird die Kling e der Schneide-
vorrichtung  in die Norm a lposition zu rü ck g estellt. In der Nähe der
Schneidevorrichtung  befindet sich ein Aufk leber zu  Ihrer
U nterstü tzung .

5. Schließ en Sie die Abdeck ung  der
Schneidevorrichtung .

6. Öffnen Sie den Dru ck erdeck el.
7. Entfernen Sie da s g esta u te Pa pier.

Dru ck k opf Therm oelem ent

Pla tte
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Problem e m it der a u tom a tischen Schneidevorrichtu ng

Die Pa pierschneidevorrichtung  ist block iert.

W enn ein Frem d körper w ie z.B. eine Heftzw eck e oder Bü rok la m m er in die Schneidevorrichtung
g efa llen ist und eine Block ierung  der Schneidevorrichtung  veru rsa cht ha t, befindet sich der
Dru ck er in einem  Fehlerzusta nd und leitet a u tom a tisch einen W iederherstellung svorg a ng  ein.
W enn da s Problem  nicht g ra vierend ist, k ehrt die Schneidevorrichtung  in ihre Norm a lposition
zu rü ck , ohne da ß  ein Eing riff der Benu tzers notw endig  ist.
W enn die Schneidevorrichtung  nicht von selbst in ihre Norm a lposition zu rü ck k ehrt, befolg en Sie
die folg enden Schritte, u m  da s Problem  zu  beheben:
1. Ziehen Sie die Abdeck ung  der Schneidevorrichtung  in Ihre

Richtung , so da ß  Sie den Knopf des M otors der
Schneidvorrichtung  drehen k önnen.

2. Befolg en Sie die Anw eisung en a u f dem  Aufk leber und drehen
Sie den Knopf, bis die Kling e in der Öffnung  erscheint.

3. Schließ en Sie die Abdeck ung  der Pa pierschneidevorrichtung .

Hexa dezim a ler Speichera uszu g

Dieses M erk m a l erm ög licht erfa hrenen Benu tzern, g ena u  zu  erk ennen, w elche D a ten a n den
Dru ck er g esendet w erden. Dies k a nn hilfreich sein, u m  Softw a reproblem e zu  erm itteln. W enn Sie
die Funk tion „Hex Du m p“ einscha lten, dru ck t der Dru ck er a lle Befehle und a nderen D a ten im
Hexa dezim a lform a t a u s , zus a m m en m it einer Anleitung , die Ihnen hilft, bestim m te Befehle
a u fzu finden.
U m  die Funk tion Hex Du m p zu  verw enden, befolg en Sie die folg enden Schritte:
1. Verg ew issern Sie sich, da ß  der Dru ck er a u s g escha ltet ist, und öffnen Sie den Deck el.
2. Ha lten Sie die FEED-Ta ste g edrü ck t und scha lten Sie den Dru ck er ein.
3. Schließ en Sie den Deck el.
4. Fü hren Sie ein beliebig es Softw a reprog ra m m  a u s , da s Da ten a n den Dru ck er sendet. Der

Dru ck er dru ck t “Hexa decim a l D u m p” und da nn den g esa m ten em pfa ng enen Code in einem
zw eispa ltig en Form a t a u s. Die erste Spa lte enthält die Hexa dezim a lcodes, und die zw eite
Spa lte zeig t die diesen Codes entsprechenden ASCII-Zeichen.

Hexa decim a l D u m p
1B  21  00  1B  26  02  40  40    . ! . . & . @  @
1B  25  01  1B  63  34  00  1B    . % . . c4 . .

 41  42  43   44  45  46  47  48    ABCDEFGH

• Ein Punk t (.) w ird fü r jeden Code g edru ck t, der k eine ASCII-Entsprechung  ha t.

• W ährend des Hex Du m p sind a lle Befehle m it Ausna hm e von DLE EOT und DLE ENQ dea k tiviert.
5. Öffnen Sie den Deck el, u m  den Dru ck er off-line zu  versetzen, da m it die letzte Zeile g edru ck t

w ird.
6. Schließ en Sie den Deck el und scha lten Sie den Dru ck er a u s  oder setzen Sie ihn zu rü ck , u m  den

Hex Du m p-M odus zu  beenden.
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K a pitel 4
Referenzda ten
Dru ck spezifik a tionen
Dru ck verfa hren: Therm ischer Zeilendru ck
Dru ck dichte: 180 dpi x 180 dpi [Punk te pro 25,4 m m  (1”)]
Dru ck richtung : U nidirek tiona l m it Frik tionsvorschu b
Dru ck breite: 72 m m  (2,83”), 512 Punk tpositionen
Zeichen pro Zeile (Sta nda rd): 42 (Schrifta rt A), 56 (Schrifta rt B)
Zeichena bsta nd (Sta nda rd): 0,28 m m  (.01”) (2 Punk te) (Schrifta rt A) 0,28 m m  (.01”) (2

Punk te) (Schrifta rt B) Über Steu erbefehl prog ra m m ierba r
Dru ck g eschw indig k eit im
Hochg eschw indig k eitsm odus:

M a xim a l 28,4 Zeilen/Sek unde
(1/ 6” Vorschu b, bei 24 Volt, 20° C (68° F), Dru ck dichte 2)
M a xim a l ca . 120 m m / Sek unde (m a xim a l ca . 4,72”/ Sek unde)

Die Dru ck g eschw indig k eit w ird von der a m  Dru ck er a nlieg enden Spa nnung  u nd von den
Tem pera tu rbeding u ng en des Dru ck k opfs a bhäng ig  a u tom a tisch g ereg elt.

Hinw eise:
Die Dru ck g eschw indig k eit k a nn je na ch Geschw indig k eit der D a tenü bertra g u ng  u nd
Steu erbefehlk om bina tion la ng sa m er sein.
Na ch dem  U m scha lten des Dru ck g eschw indig k eitsm odu s  k a nn es zu  Schw a nk ung en der
Dru ck g eschw indig k eit k om m en. U m  dies beim  Dru ck  des Log os zu  verm eiden, w ird em pfohlen, ein
herunterg ela denes Bitbild zu  verw enden. (Beim  Dru ck  eines g espeicherten Bitbilds tritt k eine
Schw a nk ung  der Dru ck g eschw indig k eit a u f).

Pa piervorschu bg eschw indig k eit: ca . 120 m m / Sek unde
(ca . 4,72”/ Sek unde) k ontinuierlicher Pa piervorschu b

Zeilena bsta nd (Sta nda rd): 4,23 m m  (1/ 6”) Über Steu erbefehl prog ra m m ierba r.
Anza hl der Zeichen: Alpha nu m erische Zeichen: 95

Interna tiona le Zeichen: 32
Erw eiterte Gra fik zeichen: 128 x 7 Seiten
(einschließ lich einer Seite m it Leerzeichen)

Ka nji-Zeichen: JIS-Level 1, Level 2 (JIS X0208-1990)
Zeichenstru k tu r: Schrifta rt A:  12 x 24  (m it 2 Punk t-Zeichena bsta nd)

Schrifta rt B:    9 x 17  (m it 2 Punk t-Zeichena bsta nd)
Schrifta rt A ist die Sta nda rd-Schrifta rt

Sta nda rd Doppelte Höhe Doppelte Breite Doppelte Höhe/
Doppelte Breite

B x H in m m CPL B x H in m m CPL B x H in m m CPL B x H in m m CPL
Schrifta rt A
12 x 24

1,41 x 3,39 42 1,41 x 6,77 42 2,82 x 3,39 21 2,82 x 6,77 21

Schrifta rt B
9 x 17

0,99 x 2,40 56 0,99 x 4,80 56 1,98 x 2,40 28 1,98 x 4,80 28

* CPL = Cha ra cters Per Line (Zeichen pro Zeile)
* Der Absta nd zw ischen den Zeichen ist nicht eing eschlossen
* Die Zeichen sind bis a u f da s 64-fa che ihrer Sta nda rdg röß e sk a lierba r.
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Pa pierspezifik a tionen
Pa pierrolle (einla g ig ):

Breite: 79,5 m m  ±  0,5 m m  (3,13” ±  0,02”)
M a xim a ler Au ß endurchm esser: 83 m m  (3,27”)
Kerndurchm esser: Innen: 12 m m  (0,47”)

Au ß en: 18 m m  (0,71”)
D a s Pa pier da rf nicht a n den Kern der Pa pierrolle g ek lebt sein.

Elek trische Eigenscha ften
Spa nnung : +24 Volt Gleichspa nnung  ±  7%

(optiona les Netzteil: EPSON PS-170)

Strom verbra u ch: (bei 24 Volt)
Hochg eschw indig k eitsm odus: M ittel: ca . 1,7 A

(Zeichen a -N der Schrifta rt A m it Dru ck  in a llen Spa lten)
Spitze: ca . 7,7 A

Strom spa rm odus: M ittel: ca . 1,2 A
(Zeichen a -N der Schrifta rt A m it Dru ck  in a llen Spa lten)
Spitze: ca . 6,6 A

Sta ndby-Betrieb: M ittel: ca . 0,2 A

• Hinw eis: M a xim a l 1 A fü r Schu bla dena u s w u rf

Zu verlässig k eit
M echa nik : 15.000.000 Zeilen
Therm odru ck k opf: 100 M illion Im pu lse, 100 k m
Pa pierschneidevorrichtung : 1.500.000 Schnitte
M TBF: 360.000 Stunden
M CBF: 52.000.000 Zeilen
(D a s Ende der Lebensda u er w ird a ls Ende der Lebensda u er definiert, w enn der Beg inn der
Verschleiß periode erreicht w ird.
(M TBF: Ein Fehler w ird a ls Zu fa llsfehler definiert, w enn er in der Zu fa llsfehlerperiode a u ftritt.)
(M CBF: Dies ist ein durchschnittliches Fehlerinterva ll a u f der Ba sis von verschleiß - und
zu fa llsbeding ten Fehlern bei einer Lebensda u er von bis zu  15 M illionen Zeilen.)

U m w eltbeding u ngen
Tem pera tu r: Betrieb: 5°  bis 45° C (41°  bis 113° F)

La g erung : –10°  bis 50° C (14°  bis 122° F), a u ß er fü r Pa pier
Feu chtig k eit: Betrieb: 10 bis 90% rela tive Lu ftfeu chtig k eit

La g erung : 10 bis 90% rela tive Lu ftfeu chtig k eit, a u ß er fü r Pa pier
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Anha ng  A
Einstellu ngen der DIP-Scha lter (serielle Va ria nte)
Obw ohl die w erk seitig en Einstellung en fü r die m eisten Anw endung en optim a l sind, k önnen Sie die
Einstellung en der DIP-Scha lter a n Ihre speziellen Bedü rfnisse a npa ssen.

Verstellen der DIP-Scha lter
Ihr Dru ck er ha t zw ei Sätze von DIP-Scha ltern. Die Funk tionen der Scha lter w erden in den
folg enden Ta bellen a u fg ezeig t.

Sa tz 1 (DSW 1)
Scha lter Fu nk tion EIN AU S
1-1 D a tenem pfa ng sfehler Ig noriert Dru ck t “?”
1-2 Em pfa ng spu fferk a pa zität 45 Byte 4 KB
1-3 Ha ndsha k e-Betrieb XON/XOFF DTR/ DSR
1-4 D a tenw ortläng e 7 Bit 8 Bit
1-5 Pa ritätsprü fung Ak tiviert Dea k tiviert
1-6 Pa ritätsw a hl Gera de U ng era de
1-7 Übertra g u ng sg eschw indig k eit (Siehe die Ta belle unten.)
1-8 Übertra g u ng sg eschw indig k eit (Siehe die Ta belle unten.)

Übertra g u ng sg eschw indig k eit (BPS)-Bit pro Sek unde
1-7 1-8

2400 EIN EIN
4800 AU S EIN
9600 EIN AU S
19200 AU S AU S

Sa tz 2 (DSW 2)
Scha lter Fu nk tion EIN AU S
2-1 Ha ndsha k e-Betrieb (Zusta nd BU SY) Em pfa ng spu ffer voll Off-line oder

Em pfa ng spu ffer voll
2-2 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-3 W a hl der Dru ck dichte (Siehe Ta belle unten)
2-4
2-5 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-6 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-7 I/ F Pin 6 Reset-Sig na l Ak tiviert Dea k tiviert
2-8 I/ F Pin 25 Reset-Sig na l Ak tiviert Dea k tiviert

W a hl der Dru ck dichte
Dru ck dichte Scha lter 2-3 Scha lter 2-4
1 Strom spa rm odus EIN EIN
2 (Norm a l) AU S AU S
3 EIN AU S
4 (D unk el) AU S EIN
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• Hinw eise:

• Bei der optiona len Schnittstelle RS-485 sind die DIP-Scha lter 2-7 und 2-8 dea k tiviert.

• Änderung en der DIP-Scha lterstellung en (m it Ausna hm e der
Scha lter 2-7 und 2-8 zu m  Zu rü ck setzen der Schnittstelle)
w erden nur erk a nnt, w enn der Dru ck er eing escha ltet w ird
oder w enn die Dru ck er ü ber die Schnittstelle zu rü ck g esetzt
w ird. W enn DIP-Scha lterstellung en na ch dem  Einscha lten
des Dru ck ers g eändert w erden, w ird die Änderung  erst da nn
w irk sa m , w enn der Dru ck er erneu t eing escha ltet oder
zu rü ck g esetzt w ird.

• W enn Sie den DIP-Scha lter 2-7 oder 2-8 einscha lten,
w ährend der Dru ck er eing escha ltet ist, k a nn der Dru ck er je
na ch Sig na lzusta nd zu rü ck g esetzt w erden. DIP-Scha lter
sollten nicht verstellt w erden, w enn der Dru ck er
eing escha ltet ist.

• W enn die Dru ck dichte a u f Stu fe 3 oder 4 eing estellt ist,
w ird m it la ng sa m er Geschw indig k eit g edru ck t.

• Bei niedrig em  Strom verbra u ch ist die Dru ck g eschw indig k eit
a u f 70 m m / Sek . festg eleg t.
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Einstellu ngen der DIP-Scha lter (pa ra llele Va ria nte)
Obw ohl die w erk seitig en Einstellung en fü r die m eisten Anw endung en optim a l sind, k önnen Sie die
Einstellung en der DIP-Scha lter a n Ihre speziellen Bedü rfnisse a npa ssen.

Verstellen der DIP-Scha lter
Ihr Dru ck er ha t zw ei Sätze von DIP-Scha ltern. Die Funk tionen der Scha lter w erden in den
folg enden Ta bellen a u fg ezeig t.

Sa tz 1 (DSW 1)
Scha lter Fu nk tion EIN AU S
1-1 D a tenem pfa ng sfehler Ig noriert Dru ck t “?”
1-2 Em pfa ng spu fferk a pa zität 45 Byte 4 KB
1-3 bis
1-8

U nbeleg t - -

Sa tz 2 (DSW 2)
Scha lter Fu nk tion EIN AU S
2-1 Ha ndsha k e-Betrieb (Zusta nd BU SY) Em pfa ng spu ffer voll Off-line oder

Em pfa ng spu ffer voll
2-2 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-3 W a hl der Dru ck dichte (Siehe Ta belle unten)
2-4 s.o. s.o.
2-5 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-6 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-7 Reserviert: Einstellung  nicht ändern Auf AU S festg estellt
2-8 I/ F Pin 31 Reset-Sig na l Auf EIN festg estellt

W a hl der Dru ck dichte
Dru ck dichte Scha lter 2-3 Scha lter 2-4
1 Strom spa rm odus EIN EIN
2 (Norm a l) AU S EIN
3 EIN AU S
4 (D unk el) AU S AU S
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• Hinw eise:

• Änderung en der DIP-Scha lterstellung en (m it Ausna hm e
des Scha lters 2-8 zu m  Zu rü ck setzen der Schnittstelle)
w erden nur erk a nnt, w enn der Dru ck er eing escha ltet
w ird oder w enn die Dru ck er ü ber die Schnittstelle
zu rü ck g esetzt w ird. W enn DIP-Scha lterstellung en na ch
dem  Einscha lten des Dru ck ers g eändert w erden, w ird die
Änderung  erst da nn w irk sa m , w enn der Dru ck er erneu t
eing escha ltet oder zu rü ck g esetzt w ird.

• W enn Sie den DIP-Scha lter 2-8 einscha lten, w ährend der
Dru ck er eing escha ltet ist, k a nn der Dru ck er je na ch
Sig na lzusta nd zu rü ck g esetzt w erden. DIP-Scha lter
sollten nicht verstellt w erden, w enn der Dru ck er
eing escha ltet ist.

• W enn die Dru ck dichte a u f Stu fe 3 oder 4 eing estellt ist,
w ird m it la ng sa m er Geschw indig k eit g edru ck t.

• Bei niedrig em  Strom verbra u ch ist die Dru ck g eschw indig k eit a u f 70 m m / Sek . festg eleg t.
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Reg u lieren des Pa piervorra tsensors
Der Pa piervorra tssensor erk ennt, w enn da s Pa pier na hezu  verbra u cht ist, indem  er den
Durchm esser der Pa pierrolle m iß t. Dieser Sensor ha t zw ei Einstellung en.
Aufg rund der Schw a nk ung en der Pa pierrollenk erne ist es dem  Sensor nicht m ög lich, die exa k te
Läng e des a u f der Rolle verbleibenden Pa piers zu  m essen, w enn er a u s g elöst w ird. Von den beiden
Einstellung en läß t die w erk seitig e Einstellung  (die untere) die g ering ere Pa pierm eng e a u f der
Rolle ü brig , w enn der Sensor a u s g elöst w ird. W enn Sie w ollen, da ß  m ehr Pa pier ü brig  bleibt,
ändern Sie die Einstellung  w ie unten beschrieben.

• Hinw eis:
Die w erk seitig e Einstellung  ba siert a u f einem  Pa pierrollenk ern m it einem  Au ß endurchm esser von
18 m m  (0,71") und einem  Innendurchm esser von 12 m m  (0,47"). W enn Sie eine Pa pierrolle m it
einem  Au ß endurchm esser von ü ber 18 m m  verw enden, ist es besser, die obere Einstellung  zu
benu tzen, w ie unten beschrieben.

1. Öffnen Sie den Dru ck erdeck el und entnehm en Sie die Pa pierrolle.
2. Lösen Sie die Justierschra u be und stellen Sie

die Zung e in die obere Position.
3. Ziehen Sie die Justierschra u be w ieder a n und

ü berprü fen Sie, ob der Sensorhebel frei
bew eg lich ist.

4. Leg en Sie die Pa pierrolle w ieder ein.

Anha ng  B
EPSON-Vertriebsgesellscha ften
EPSON EU ROPE B.V. Prof. J.H. Ba vinck la a n 5

1183 AT Am stelveen Niederla nde
Tel: 31-(0)20-5475-251
Fa x: 31-(0)20-6454-315

EPSON Deu tschla nd G m bH Zü lpicher Stra sse 6, 40549
Dü sseldorf 11, Deu tschla nd
Tel: 49-(0)211-5603152
Fa x: 49-(0)211-5603319


